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“Tratamientos avanzados de desodorizacion de la
emision de plantas de tratamiento de RSU. Casos
practicos de plantas en entornos muy vulnerables”
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Metodologia
de trabajo




Tecnologias avanzadas para el tratamiento de
% LABAQUA COV’s y olores

Air Quality

Diferente tipo de emisién y composicion de olor dentro de una misma actividad. Ejemplo: CTR




Tecnologias avanzadas para el tratamiento de
ﬁ LABAQA-WLOJUQ COV’s y olores

COV’s odoriferos presentes en la emisidén de una planta compostaje de RSU

Conc. Media entrada

Compuesto (mg/m?) Compuesto Leyenda
Etanol 1.3-2.9
1-Propanol 0.8-2.5
Acetato de ot 1023 2-Pentilfurano 0.9-4.6 Sulfurados NO solubles en agua
2-Butanol 1526 Hexanoato de etil 5.2-350 Nitrogenados poco solubles en agua
1-Butanol 0.5-0.9
Acetato de propil 0.9-3.1
CAcidobutanoico | 00404 || Heptanoatode meti 00124
Disulfuro de dimetil 0.03-0.1 Eucaliptol 5.8-9.0
3-Metilo-1-butanol <0.01-2.8 ”
- exanoat de propi .0-39.
Butanoato de etil 1.2-3.8
— peptanoato de etf D135
Propanoato de propil 0.4-<0.01 Hexanoato de butil <0.01-9.0
Acetato de butil 0.4-1.1 _
Pentanoato de metil <0.01-0.2 L Hidrocarburos 0.1-2
Butanoato de propil 2.0-7.0
Pent to de etil 0.5-2.1
entanoato de eti NH =

0.1-2.6
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Biofiltro organico

Jtras tecnologis .
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Tecnologias avanzadas para el tratamiento de

COV’s y olores- Plantas tratamiento RSU
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Bloflltro organico
_M—

Tan solo para
emisiones
que ya

cumplen con

Depuracion emisiones plantas RSU

Biofiltracion avanzada

Pretratamiento
eliminacion de
NH3

Tan solo para
casos con
gran
demanda
social y con
limitaciones
importantes
de espacic




Tecnologias avanzadas de biofiltracion para el
ﬁ LABAQA-WLOJuﬁW tratamiento de COV’s y olores

Biofiltracion: Descripcion de la tecnologia

Biomedio con soporte
inorganico

El Biofiltro es un proceso destructivo
biologico de depuracion de gases.

El aire se prehumidifica antes de entrar
en el biofiltro y posteriormente entra en el
.. reactor biologico por la parte inferior y
e tras unos 20-60s de tiempo de
permanencia el aire sale depurado por la
parte superior.

Rejilla de soporte

H20+C02+0032' +SO42' -
+NO; + “by products”

aire depurado El relleno de los biofiltros contiene
siempre fraccion organica que permite
una mayor concentracion de

COV+H,S+NH, microorganismaos

aire a tratar

Proceso destructivo
Autoregenerativo

Sin consumo de productos quimicos
Sin produccién de residuos téxicos
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Biofiltracion Convencional VS Biofiltracion Avanzada

Conchas'de

moluscos
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ﬁ LABAQA-WLQJUQ tratamiento de COV’s y olores

Biofiltracion Convencional VS Biofiltracion Avanzada

moluscos Ui’

Microorgafismos no ®gpecificos
Algunos microorgaaSmos se alimentan“sgl propio soporte, lo
destr¥fen, se descompone y crea¥al olor
Aminos preferenciales, compactacion
Reduccion de la eficiencia de desodorizaciox

PROBLEMAS, PROBLEMAS, PROBLEMAS




/ LABAQUA Tecnologias avanzadas de biofiltracion para el
( J

ArQuality tratamiento de COV’s y olores

Biofiltracion Avanzada

Estructura o
Fase organica:

.= Biofiltros avanzados
v' Concentracién microorganismos utiles muy elevada
v’ Eficiencia de desodorizacion maxima!
v’ >95% 06 <500/1.000 uog/m?
Sin productos quimicos!
Sin residuos!
Ambientalmente sostenible!
Bajos OPEX!
Mantenimiento muy sencillo, sin partes mecanicas
Mas de 2M de m?/h tratados

Ud d cl UE C
=Distribucibn homogénea del aire- Ausencia de caminos preferenciales
=Resistencia mecanica y quimica- Vida util muy elevada 6 - 10 afios
»Esterilizada
»Porosidad controlada- Pérdida de carga baja
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Air Quality

Biofiltracion Avanzada
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Tratamiento de COV’s mediante FBA en una EDAR
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Desodorizacion emisiones Ecoparque

Cliente FCC
Proyecto Desodorizacion Ecoparque 2
Lugar Montcada- Barcelona (Espafia)

Desodorizacion de 150.000m3/h de aire de la linea de
compostaje en trincheras. Desodorizacion de
360.000m3/h de las naves de pretratamiento y
compostaje en tuneles

Datos basicos

Ecopargue construido en 2005

Problematicas/Nec = Desodorizacion inicial con biofiltro organico- No
esidades cumplimiento de los limites emision de olor solicitados

por el Dpto Medio Ambiente

FASE I. 2007- Instalacion de un Biofiltro Avanzado AP
para desodorizar nuevo proceso compostaje trincheras.

L Reposicién en 2015
Descripcion

LreyiEaie FASE Il. 2008- Reposicion del biomedio del biofiltro

convencional de brezo y turba por Biomedio Avanzado.
Importe=0,7M€- Reposicién en 2017

Cumplimiento limites e emision <1000uog/m?3
Impacto Reduccion del 800M uog/h




ﬁ W.\=J:\*1§J:¥ Un caso de éxito- Biofiltracion Avanzada

Desodorizacion emisiones compostaje y biometanizacion de fangos

Cliente TIRME

Desodorizacion planta compostaje y biometanizacion

Proyecto de fangos de EDAR y de FORM

Lugar Mallorca (Espafia)

Desodorizacion de 167.000m3/h de aire de la linea de
biometanizacion.

Desodorizacion de 127.000m3/h de las naves de
carga y de afino y del compostaje en tiineles

Datos basicos

Probleméticas/Ne Gran presion vecinal por la instalacion de estas
cesidades plantas en una zona turistica

Instalacion desde el inicio de los Biofiltros Avanzados

L en 2003
Descripcion
proyecto AUn no se ha repuesto el biomedio (méas de 14 afios
de funcionamiento!!!)
Cumplimiento limites de emision <1000uog/m?3
Impacto

15
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Biofiltro Avanzado en el Ecoparc-1 (Barcelona) y Maresme

xxxxx

Parametro Comentario

Origen de la Compostaje y biodigestion de la
emision Fraccion Organica de RSU
Caudal(m?3/h) 390.000

Fecha instalacion

2007- reposicion en 2014

Concentracioén de
olor(uo/m?)

Entrada=18.500 / Salida=525

Parametro Comentario

Origen de la Compostaje y biodigestion de la
emision Fraccion Organica de RSU
Caudal(m?3/h) 250.000
Fecha instalacion 2011

Concentracion de
olor(uo/m?)

Inlet= 45.630 / Outlet=630
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Biofiltro Avanzado en Ecoparque Manises y Essex

Compostaje en trincheras Fraccion
Origen de la emision Orgénica RSU. Pretratamiento
lavado acido
Caudal (m3/h) 228.385
Superficie (m?) 1.523
Tiempo permanencia (S) 24
Eficiencia depuracion Entrada=350.000
olor Salida=1.200 Ef=99,6%

Parametro Comentario

Origen de la emision | ociBrc 2 mionto lavado Acido
Caudal (m3/h) 300.000
Superficie (m?) 2.000

Tiempo permanencia (s) 24

Eficiencia depuracién ~05%

olor
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Biofiltracion Avanzada: Operacion y Mantenimiento

Sistema robusto de facil operatividad y mantenimiento sencillo
v' Comprobacion quincenal
v' Chequeo sistema de riego (aspersores, consumo...)
v Revision parametros basicos (pH, T y Humedad del biomedio)
v' Comunicacién de cualquier incidencia
v' Comprobacion trimestral
v Revisioén por parte de Labaqua de los parametros basicos de funcionamiento
v Estado del sistema
v" Andlisis de pH, Humedad

v Analisis completo microbiol6gico para comprobacion de la evolucién de la fauna
microbiana

Unico consumo eléctrico derivado del ventilador. Consumo de agua discontinuo
durante pocos minutos al dia.
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CAPEX+OPEX diferentes tecnologias en plantas RSU

Acid Scrubber + Advanced Acid Scrubber + Regenerative Thermal
Valores de disefio Units Biofilter Convencional Biofilter Oxidation
Eficiencia desodorizacion % 95% _ 99%
Caudal total ms /h 200.000 200.000 200.000
Caudal a lavado quimico m>/h 50.000 50.000
Tiempo residencia s 29 38
Biomedio instalado m’ 1600 2111
Altura biomedio m 1,0 2,5
Superficie util m? 1600 851
Tiempo vida media / amortizacién equipos years 8 3
NH; concentration ppm 20,0 20,0
Pérdida de carga Pa 1250 1600 4000
Coste mantenimiento anual €/afio 16.000 € 8.000 € 10.000,0 €
Coste consumo agua €/aio 26.219 € 30.021 €
Coste consumo eléctrico €/afio 121.363 € 153.476 € 455.452 €
Coste reactivos y fungicida €/afio 12.657 € 8.657 €
Cost tratamiento purga €/afio 59.016 € 66.391 €
Coste exlotacion ANUAL (incluyendo mantenimiento + sin
reposicion biomedio) €/year 235.255 € 266.545 € 1.382.896 €
Biomedia reposition Costs € 1.328.000 € 696.667 €
Coste OPEX anual+Amortizacion reposicion Biofiltros €/afio 401.254,90 € 498.767,67 €
Investment Costs (CAPEX) € 2.650.000,0 € 1.850.000,0 € 1.500.000,0 €




CAPEX+OPEX diferentes tecnologias en plantas RSU
42 LABAQUA RS En

CAPEX + OPEX 15 years
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w 4000000 —@— Acid Scrubber + Advanced Biofilter
—@— Acid Scrubber + Convencional Biofilter

—@— Regenerative Thermal Oxidation
3000000

2000000

1000000




Tecnologias avanzadas de biofiltracion para el
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Air Quality

Comentarios finales

v' La biofiltracion avanzada es una tecnologia de depuraciéon de emisiones de
olor muy eficiente

v" Permite depurar emisiones que contengan contaminantes biodegradables como
los presentes en depuradoras, plantas de tratamiento de residuos ya sean
municipales como de residuos animales o de procesos varios de fabricacion

v' La bidfiltracion avanzada presenta un CAPEX elevado comparado con otras
tecnologias pero si se realiza un estudio de CAPEX+OPEX resulta ser, en la
mayoria de las ocasiones en tan solo unos 4-5 afos incluso mas econdémica
gue otras tecnologias de desodorizacion como son los lavados quimicos o los
filtros de carbén activado y ofrece una eficiencia de desodorizacion mucho mas
elevada

v' La Biofiltracion Avanzada es una tecnologia robusta y probada en un gran
namero de aplicaciones como muestra que en la actualidad, tan solo a nivel
nacional estamos tratando mas de 2M de m3h con esta tecnologia




Oxidacion térmica

Depuracion de COVs y olores:

Ind quimica

Recubrimiento con pinturas

Impresion

Algunas emisiones de olor muy intensas
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i CO,, H,0, CO, SO,

Entrada Salida

Con/sin recuperacion de calor

[ ]

T i
UU :m [ 0 T[] ]t [llﬂ m: W Oxidacion téermica

regenerativa




Caso practico: Oxidacion Térmica en una planta de

ﬁ LABAQUA tratamiento de RSUs- Barcelona- Q=2x50.000Nm?3/h

Parametro Comentario

, . Renovacion aire diferentes salas planta biodigestion
Origen de la emision FORM
Caudal (m3/h) 2x50.000
Tiempo permanencia (S) 1s
Eficiencia depuracion olor Ef>99,5%
Afo instalacion 2005




Caso practico: Oxidacion Térmica en una planta de

% LABAQUA tratamiento de RSUs- Mataré- 2011

RTO en una planta de tratamiento de RSU
Q=50.000Nm3/h

Concepto kW Nm3/h
gas
natural
Calor necesario para calentar 17.000 1.700
50.000Nm3/h de aire de 20 a
800°C
Calor que aportan los 600 60
contaminantes (1000mgC/Nm3)
Calor que deberia aportar el 16.400 1.640
guemador en un sistema de
oxidacion directa (sin
recuperacion de calor)
Calor que debe aportar el 650 65
guemador del sistema de
oxidacion térmica regenerativa
con un 95% de recuperacion de
calor
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SISTEMA DE DISPERSION
SUPLEMENTARIA
EOLAGE®

Disminucion del impacto de
olor y disminucidén aspecto
visual del penacho




ﬁ LABAQUA EOLAGE: DISPERSION SUPLEMENTARIA

v’ Sistema de dispersion suplementaria de la emision
v Dos modelos de equipo:
Caracteristicas v Pulseur: 300.000 m3/h @ 52kWe (potencia consumida
funcionales 35kWe aprox) 1
v' Extrato Pulseur: 120.000 m3/h @ 22kWe
v" Nivel sonoro- 85dB a 15m

Insonorizacién
superior
(Opcional)

Insonorizacion
simple

Soporte
(Opcional)
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Penacho con Eolage
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Penacho sin Eolage

Aumentando la dispersion 65.00m3/h, T2:60°C y saturacién de humedad

./ LABAQUA



/ L. ABAQUA Casos de éxito

Modelizacion de la dispersion atmosférica de H,S mediante Calpuff
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24 HOUR AVERAGE CONCENTRATION

635 6355 ; 6345 635 6355
UTM East [km] UTM East [km]

Reduccion entre un 50% - 75% concentracion H,S en entorno de la instalacion
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Gracias por su atencion

Silvia Nadal — silvia.nadal@labaqua.com

Labagua Barcelona
+34 932 530 740
www.labaqua.com



